
REPOTENCIACIÓN Y 

CIRCULARIDAD

Jorge López Cruz

04/10/2022



VALUE HILL MODEL



Mobiliario de oficina Vehículos Almacenes

Bobinas
Líneas de 
producción

Embarcaciones

Aeronaves Parques eólicos Centrales térmicas



SURUS REPOWERING

Inmuebles

Equipamiento 

auxiliar

Stocks 

repuestos y 

componentes

Equipos logísticos 

y vehículos

Equipos 

principales

Instalaciones

Talleres

Sistemas 

Eléctricos

Residuos de 

construcción

Residuos 

Valorizables

Fase I
• Venta de activos de alto valor
Fase II
• Venta de activos no críticos.
Fase III
• Venta de equipos críticos.
Fase IV
• Venta de residuos valorizables a través de CRV 

(Centro de recuperación de valor).
- Transformadores.

- Cableado.

- Elementos e instalaciones metálicas.
Fase V – Demolición/Desmontaje/Desimplantación
• Gestión Circular de residuos no valorizables.
• Gestión Circular de RCDs.

Recuperación de Valor Circular. 

Modelo basado en el RE-Empleo.  + Valor 0 Residuos



PARTICULARIDADES DEL MODELO

Análisis y 
planificación

Documentación
Trabajos 
previos

Comercialización
Gestión de 
retiradas

Informe de 
compromiso



PROCESOS Y TECNOLOGÍAS APLICABLES

Análisis de 

activos y 

condicionantes

1 ANÁLISIS

App de loteado

Agrupación 

por lotes 

2 DOCUMENTACIÓN

Toma de 
muestras 

Catas

Elementos 
singulares

3 TRABAJOS PREVIOS

4 COMERCIALIZACIÓN 5 RETIRADAS 6 INFORME DE COMPROMISO

Subasta online

Campañas 

personalizadas

Coordinación 

de los trabajos

Apoyo logístico

KPIs de 

sostenibilidad

Indicadores 

ESG



EL CENTRO DE RECUPERACIÓN DE VALOR

CRV

• Reducción de la generación de residuos

• Aumento del retorno económico

• Aumento de control, mayor seguridad en el trabajo

• Trazabilidad en resultados

• Posibilidad de implementar el fin de condición de residuo

• Impacto social positivo

• Reducción de huella ambiental



EL EFECTO DE LA SEGREGACIÓN

DEMOLICIÓN

INTERMEDIARIORECEPTOR 
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Central 1500MW
- Gestor a 50 km -
procesado in situ

Central 1500MW
- Gestor a 100km

- procesado in
situ
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terrestrial

Eutrophication,
marine

IMPACTO EVITADO

Segregación 

in situ

Proceso 

convencional

El efecto de la segregación in situ permite ahorrar hasta 1.500 toneladas en emisiones de CO2



SEGREGACIÓN DE LOS COMPONENTES Y METALES



TRANSFORMADORES



CABLEADO



OTROS ELEMENTOS



EL MODELO EN 
CIFRAS

50 AEROGENERADORES

16.923 t CO2 evitadas

Absorción de 282.053 año

3.546.732 m3 de agua ahorrados

Consumo de 74.747 año

250.463.749 MJ ahorrados

Consumo de 7.013 año
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